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Schal-/ Glattwalzwerkzeuge

Typ 1200

TIEFBOHRWERKZEUGE
IM BEREICH @ 25,00 - 401,99 mm
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Tiefbohren - die unzugangliche Welt

In der Produktionswelt von heute sind Prazision und Fertigungsstrategien ein wesentlicher Bestandteil des Erfolges. Je komplexer
die Fertigung, desto wichtiger ist beides. Beim Tiefbohren finden Sie in unserem Unternehmen, der BTA-Tiefbohrsysteme GmbH,
den dazu notwendigen Partner, um dieses auch bei schwierigen Randbedingungen und Forderungen umsetzen zu kdnnen. Wir
sind auf der Welt das einzige Unternehmen, das Ihnen von der Schneide bis hin zur geeigneten kompletten Maschinenausrtstung
alles anbieten kann. Es stehen Ihnen unsere erfahrenen Fachleute zur Seite, sodass auch ein entsprechendes Umfeld neben
unserem Produktportfolio von der Planung des Tiefbohrprozesses bis zum Tool-Service geschaffen werden kann. Das alles
zusammen verhilft lhnen zum Erfolg.

In der unternehmenseigenen Anwendungs- und Forschungsabteilung kdnnen wir Neuheiten und Sonderwerkzeuge erproben,
Werkzeuge auf das kundenspezifische Material anpassen und Ihr Personal schulen. Sie erhalten Ihren Anforderungen angepasste
Werkzeuge und profitieren von unseren Erfahrungen.

Unsere Werkzeugsysteme bieten folgende Vorteile fur Sie:

- Aufbau der Werkzeuge bei unterschiedlichen Verfahren (Vollbohren, Kernbohren, Aufbohren und Schélen) durch gleiche
Wirkelemente, speziell Schneiden und Fiihrungsleisten. Das Resultat ist eine einfache Handhabung und eine geringe
Lagerhaltung.

- Geeignete Auswahlmdglichkeiten der Werkzeuge, entsprechend der geforderten Bohrungsgtite, vom einfachen Vollbohren
bis zum Konturbohren.

- Kundenspezifische Auslegung von Werkzeugen an die erforderlichen und unterschiedlichen Fertigungsanforderungen
(Geradheit, Oberflache, Material, Wanddickengleichheit, usw.)

-Dem Tiefbohrprozess angepasste Maschinenausristung von der Werksttickspannung bis zur Dampfung von Schwingungen.
- Fertigungsoptimierte Auslegung der Maschinenausristung zur Reduzierung der Rust- und Umbauzeiten.

Hier einige Ergebnisse der Bearbeitung von Bohrungen mit unseren Werkzeugen:

-OberflacheR,<0,1 umz.B. durch Schalen und Glattwalzen
- Mittenverlauf < 0,2mm/m z.B. durch ziehendes Aufbohren
- Bohrungsgenauigkeit < IT8 z.B. durch Schélen

Nutzen Sie die Vorteile und arbeiten Sie mit einem starken Partner.

BTA-Tiefbohrsysteme GmbH
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- Bohrtiefe bis zu 400 x Werkzeugdurchmesser
- Oberflache bis zu R, 1,25 um
- Mittenverlauf bis 0,05mm/m :
- Bohrungsgenauigkeit bis IT8
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Schalwerkzeug Typ 1232

Schélwerkzeug Typ 1232 mit Glattwalzwerkzeug Typ 1224 und Gewindezwischenstick Typ 0740

. Ident-Nr.
; } Bohrbereich Bohrrohr .
Werkzeugbeschreibung: anschluss Schalwerkzeug
Schélwerkzeug mit Wendeplattenhaltern. Die Wendeplattenhalter sind jeweils mit @ 2500 - @31.99

einer Wendeschneidplatte bestickt.

Schalmesser beziehungsweise Wendeplattenhalter werden pendelnd eingesetzt, um ©32,00 - 23599
die Bohrungsmitte konstant zu halten. @ 36,00 - @39,99
Der Grundkorper ist mit vier Ruckenflihrungen versehen, die das Werkzeug in der

Bohrung abstiitzen. Das an dem Schélwerkzeug angekoppelte Glattwalzwerkzeug ist

mit radial angeordneten Rollen ausgeristet. Am Glattwalzwerkzeug ist das ~ preeeeesienee i :
Gewindezwischenstiick fur den Hydraulikanschluss. Alle erwéhnten Bauteile sind L T T :

@-bezogene
Nummerierung

auswechselbar. Schraube f. Riickenflihrung

Durch die Trennung des spanabhebenden vom umformenden Arbeitsgang durch die \Q,

verschiedenen Bearbeitungsrichtungen kénnen optimale Oberflichen erreicht Riickenfiihrung ,kurz* % e
N

werden. Es werden Spantiefen zwischen 0,06 und 0,50 mm pro Seite herausgeschalt.
Gewalzte Oberflachen erreichen Rautiefen unter Ra 0,4 um und Bohrungstoleranzen
vonIT8bisIT7.

Die Einsatzbereiche dieser Werkzeuge liegen zwischen ©@25,00 und ©@39,99 mm.
Kombinierte Werkzeuge laufen der Vorbohrung nach und &ndern nicht den
Bohrungsverlauf.

Die Arbeitsfolge dieser Werkzeuge:
StoRend Schélen (Spéane in Vorschubrichtung) —ziehend Glattwalzen.

Schraube f. Riickenfiihrung
Wendeplattenhalter ’

Schneidplatte

Ruckenfiihrung ,kurz*

Schraube f. Riickenfuihrung

Ruckenfiihrung ,lang*

Kontermutter
Halteschraube
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Schélwerkzeug Typ 1232 - Ersatzteil Bestellliste

Messertasche kpl.
fur Typ 1232

Ident-Nr. Ident-Nr. Ident-Nr.
Messertasche Klemmschraube Winkelschlissel

RS RE el B-bezogene Nummerierung M25x5 - 010.8405.U T8 - 010.8812.F

Bohrbereich

Wendeschneidplatte fur Typ 1232

Ident-Nr.
HM beschichtet
@ 25,00 - @39,99 019.2704.U

Bohrbereich

Ruckenfuhrung fur Typ 1232

Rickenfiihrung Rickenflihrung Schraube Ident-Nr.
"kurz" "lang" f. RF Winkel-Schlussel
@ 25,00 - 29,99 018.7344 K M3x5 - 010.8643.C SW 2

018.6358.H
230,00 - @39,99 018.2254.G M3x6 - 008.5467.S 008.5439.X

Bohrbereich

Ersatzteile fir Glattwalzwerkzeug Typ 1224

a#2= B ==

. Ident-Nr. Gewindezwischenstiick
Bohrbereich o Glattwalzrolle
Kegelschaft Kafig
@ 25,00 - 431,99
@ 32,00 - 35,99

36,00 - 439,99

@-bezogene @-bezogene 008.7942.C
Nummerierung Nummerierung RDRY-701-00218

SCHAL-/GLATTWALZWERKZEUGE | TYP 1232 ERSATZ- UND VERSCHLEIRTEILE




Schél- und Glattwalzwerkzeug Typ 1207

Schal- und Glattwalzwerkzeuge mit hydraulischem Messerriickzug

Bohrbereich

40,00
46,00
50,00
57,00
61,00
68,00
75,00
81,00 90,99
91,00 98,99
@ 99,00 - 110,99
2 111,00 - @ 122,99
123,00 - @ 134,99
135,00 - @ 148,99
149,00 - ©161,99
162,00 - @173,99
@ 174,00 - @ 185,99
186,00 - @197,99
198,00 - @ 209,99
210,00 - @ 221,99
@ 222,00 - @ 233,99
@ 234,00 - @ 245,99
@ 246,00 - @ 257,99
@ 258,00 - @ 269,99
@ 270,00 - @ 281,99
2 282,00 - @ 293,99
@ 294,00 - @ 305,99
306,00 - @317,99
318,00 - @ 329,99
330,00 - @341,99
@ 342,00 - @353,99
@ 354,00 - @ 365,99
366,00 - @ 377,99
@ 378,00 - @ 389,99
390,00 - @401,99

| 8 8 8 Q8 . .

45,99
49,99
56,99
60,99
67,99
74,99
80,99

Q 8 8 8 8 Q8 ..

Q

Bohrrohr-
anschluss

33
36
39
43
47
51
56
62
68
75
82
94
106
118
130
142
154
166
178
190
202
214
226
238
250
262
274
286

298
310
322
334
346
358

Werkzeugbeschreibung:
Kombinierte Schal- und Glattwalzwerkzeuge.

Schélwerkzeug mit Wendeplattenhaltern montiert in einer wechselbaren
Messertasche. Die Wendeplattenhalter sind jeweils mit einer
Wendeschneidplatte, einem Spanbrecher, sowie einer Zusatzschneide
bestuckt.

AufWunsch kann eine Ausfuhrung mit Klemmplatten verwendet werden.

Schalmesser bzw. Messertaschen werden pendelnd eingesetzt um die
Bohrungsmitte konstant zu halten.

Der Grundkorper ist mit vier Riickenfihrungen versehen, die das Werkzeug
in der Bohrung abstiitzen. Das am Schélwerkzeug angekoppelte
Glattwalzwerkzeug ist mit radial angeordneten Rollen ausgeristet. Alle
erwahnten Bauteile sind auswechselbar.

Durch die Trennung des spanabhebenden vom umformenden Arbeitsgang
durch die verschiedenen Bearbeitungsrichtungen kdénnen optimale
Oberflachenerreicht werden.

Es werden Spantiefen zwischen 0,05 und 0,50 mm pro Seite herausgeschalt.
Gewalzte Oberflachen erreichen Rautiefen von R, 0,4 bis 0,05 um und
Bohrungstoleranzenvon IT8 bisIT7.

Die Einsatzbereiche dieser Werkzeuge liegen zwischen @40,00 und @401,99
mm. Kombinierte Werkzeuge laufen der Vorbohrung nach und &ndern nicht
den Bohrungsverlauf.

Die Arbeitsfolge dieser Werkzeuge:

StoRend Schalen (Spane in Vorschubrichtung) - ziehend Glattwalzen.

¢
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Ersatzteil - Bestellliste fur Typ 1207

Wende-/ Klemmplattenhalter komplett fir Typ 1207

WPH Ident-Nr. Ident-Nr.
GroRe Wendeplattenhalter ~ Klemmplattenhalter
40,00 - @ 42,99 018.9654.R 019.6580.G

43,00 - @ 45,99 01 019.2185.D 019.6979.X
4600 - ¢ 49,99 |G 019.2186.E 019.6980.Y
50,00 - @ 60,99 1 018.9719. 017.0613 K
61,00 - @122,99 2 014.0238.E 017.0616.D

123,00 - @ 401,99 3 014.0240.T 017.0618.Z

Bohrbereich

Messertasche Gr.01 Messertasche Gr.1 Messertasche Gr.2+3

Messertasche Gr. 1+2+3
@40,00 - 49,99 @50,00 - 60,99 @61,00 - 401,99 @50,00 - 401,99

fur Klemmplatte
alternativ einsetzbar

Ersatzteile fUr das Glattwalzwerkzeug

2 B =

ldent-Nr. Ident-Nr.
Kegel Kafig
@ 40,00 @ 67,99 008.0322.X

@ 68,00 @ 90,99 @-bezogene @-bezogene 008.7541.W
@ 91,00 wiazzaelel| Nummerierung Nummerierung 008.7274.T

@ 123,00 - @401,99 008.7540.Z

Bohrbereich Glattwalzrolle

SCHAL-/GLATTWALZWERKZEUGE | TYP 1207 ERSATZ- UND VERSCHLEIRTEILE




Schél- und Glattwalzwerkzeug Typ 1230

Schél- und Glattwalzwerkzeuge mit hydraulischem Messerriickzug

Bohrbereich

50,00 - @ 56,99

57,00 60,99

61,00 67,99

68,00 74,99

75,00 80,99

81,00 90,99

91,00 98,99
@ 99,00 - 110,99
2111,00 - 122,99
123,00 - @134,99
135,00 - @148,99
149,00 - 2161,99
2162,00 - @173,99
2174,00 - 197,99
198,00 - @ 209,99
210,00 - @221,99
2 222,00 - @233,99
2 234,00 - 324599
@ 246,00 - @ 257,99
@ 258,00 - @269,99
270,00 - @281,99
282,00 - @293,99
2 294,00 - @305,99
306,00 - @317,99
318,00 - @329,99
330,00 - @341,99
342,00 - @353,99
354,00 - @365,99
366,00 - @ 377,99
378,00 - @389,99
390,00 - @401,99

Bohrrohr-
anschluss

43
47
51
56
62
68
75
82
94
106
118
130
142
154

166
178
190
202
214
226
238
250
262
274
286
298
310

Werkzeugbeschreibung:
Kombinierte Schal- und Glattwalzwerkzeuge.

Schélwerkzeug mit Wendeplattenhaltern montiert in einer wechselbaren
Messertasche. Die Wendeplattenhalter sind jeweils mit einer Wendeplatte, einem
Spanbrecher, sowie einer Zusatzschneide bestlickt.

AufWunsch kann eine Ausfuhrung mitKlemmplatten verwendet werden.

Schélmesser bzw. Messertaschen werden pendelnd eingesetzt um die Bohrungsmitte
konstant zu halten.

Der Grundkorper ist mit vier Rickenfuhrungen versehen, die das Werkzeug in der
Bohrung abstutzen. Das am Schéalwerkzeuge angekoppelte Glattwalzwerkzeug ist mit
radial angeordneten Rollen ausgeristet. Alle erwéhnten Bauteile sind auswechselbar.

Durch dieselbe Bearbeitungsrichtung des spanabhebenden und umformenden
Arbeitsganges kdnnen kiirzere Taktzeiten erreicht werden.

Es werden Spantiefen zwischen 0,05 und 0,50 mm pro Seite herausgeschalt. Gewalzte
Oberflachen erreichen Rautiefen von R, 0,4 bis 0,05 um und Bohrungstoleranzen von
IT8bisIT7.

Die Einsatzbereiche dieser Werkzeuge liegen zwischen @50,00 und @401,99 mm.
Kombinierte Werkzeuge laufen der Vorbohrung nach und &ndern nicht den
Bohrungsverlauf.

Die Arbeitsfolge dieser Werkzeuge:

StoRend Schalen (Spane in Vorschubrichtung) und Glattwalzen in einem Arbeitsgang.
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Ersatzteil - Bestellliste fur Typ 1230

Wende-/ Klemmplattenhalter komplett fur Typ 1230

Bohrbereich

@ 50,00 - @ 60,99

Ident-Nr.

Wendeplattenhalter

dent-Nr.

Klemmplattenhalter

@ 61,00 - @122,99 2

2 123,00 - @401,99 3

018.9719. 017.0613K
014.0238.E 017.0616.D
014.0240.T 017.0618.Z

Wendeschneidplatte / Spanbrecher / Zusatzschneide fir Typ 1230

S

Bereich: ab @50,00 mm

g

Wendeschneidplatte

Bohrbereich
P20 beschichtet

018.9670.H

K35 beschichtet
019.2704.U

Zusatzschneide
P20 beschichtet
018.9705.U

TiefhohrSysteme..»
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K20 beschichtet

@ 50,00 - 60,99

Bereich: ab @61,00 mm

Wendeschneidplatte

Bohrbereich
P20 beschichtet

261,002 12290 TR YR

P20
014.0837.F

Spanbrecher

P20 beschichtet
008.0104.J

(A0)
008.5342.P

Rl Rkl 014.0843.L

014.0838.D

008.0246.M

008.0236.Q

Zusatzschneide
P20 beschichtet P20

014.0329.B 014.0328.D

Klemmplatte fr Typ 1230

Radius 80

Bohrbereich
P10 beschichtet

250,00" =2 60,99 LKA

P10

P10 beschichtet

Radius 165

P10

p el Rl 018.0436.P

BT EEele]l  018.1142.Y

018.3372.X -
011.8586.F 017.3628.E 011.8584.K
011.8544 X 016.9840.F 011.8585.H

SCHAL-/GLATTWALZWERKZEUGE | TYP 1230 ERSATZ- UND VERSCHLEIRTEILE




Ersatzteil - Bestellliste fur Typ 1230

Rickenfuhrungen fur Typ 1230

dent-Nr. Unterleg- Schrauben f. dent-Nr.
Polyamid Scheibe Ruckenfilhrung ~ Winkelschlussel

Bohrbereich

12 19. P
g 50,00 g 56,99 O 9 9659 0112044C M4x10 DIN7984 SW2,5-008,5836,M
@ 57,00 - @ 67,99 16 018.7264.B 008.5000.U
@ 68,00 - ©122,99 [NV 013.9377.W MOGOXQ;’Z'“(‘J”N““ SW4-008.5837.K
011.2043.E - -
212300 - ©173,99 [N 019.5845 R MBx16 ooz | g5 _008.6948.U
008.5021.L
M8x20 piNg2
. . . . SW5 -008.5839.F
@ 174,00 - @399,99 50 019.5846.S 008.6776.X 008.5133 7
M10x20 pIiN7984
. . . . SW7-008.5840.W
@ 400,00 - @401,99 80 019.5847.T 011.2042.G 008.5043.A
Hinweis: Die Riickenfiihrungen als Ersatzteil werden im eingebauten Zustand uberdreht.
Standardbestiickung: 4 Stuick pro Werkzeug.
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Ersatzteil - Bestellliste fur Typ 1230

Ersatzteile fir das Glattwalzwerkzeug

Bohrbereich

017.8967.D
50,00 60,99 ] 008.9074 R
61,00 74,99 -
010.7705.M
75,00 80,99 . S 018.1799 H
81,00 85,99 I S 008.0805.B
86,00 90,99 S 008.9017 E
@ 91,00 @ 105,99 @-bezogene @-bezogene
Nummerierung Nummerierung 008.0920.B
@ 106,00 UENGRe) Nummerierung ~Nummerierung 018.1800.]
@ 117,00 @ 141,99 - 008.7278.K
@ 142,00 @ 148,99 I B
@ 149,00 @ 245,99 - 008.7862.A 018.1801.K
@ 246,00 @ 401,99 018.1802.L

Ident-Nr.
Kegel

Ident-Nr.
Kafig

Glattwalzrolle

Fuhrungsleiste

SCHAL-/GLATTWALZWERKZEUGE | TYP 1230 ERSATZ- UND VERSCHLEIRTEILE




Aufbohr-, Schél- und Glattwalzwerkzeug Typ 1220

3-Fach Kombi-Werkzeug / Aufbohr-, Schal- und Glattwalzwerkzeug

Werkzeugbeschreibung:

Kombinierte Aufbohr-, Schal- und Glattwalz-

werkzeuge fir Werkstiicke mit einem

Bohrbereich Bohrrohr-  Wendeplatten-  Spann- Klemm- wesentlich gréRerem BearbeitungsaufmaR.
anschluss halter schraube schraube

Mehrschneidige Aufbohrvorséatze sind
68,00 0 74,99 besttickt mit vier Wendeplattenhaltern, vier
7500 - @ 80,99 Al45 Mdx7,5T15 M4x10 HM-Wendeschneidplatten, und drei HM-
81,00 - @ 90,99 016.4503.X | 011.2416.Q | 008.5000.U | Fgjhrungsleisten.

91,00 @ 98,99
99,00 @ 110,99

@111,00 - @122,99 ) )
12300 - @134.99 Die Schélwerkzeug-Fihrungskorper sind

@135.00 - @ 14899 ausgeriistet mit zwei gegeniiberliegenden,
@14900 - @161.99 hydraulisch ausfahrbaren Wendeplatten-

@162,00 - @173,99 A21 M5x10 T20 M6x16 haltern, zwei HM-Wendeschneidplatten, zwei

@174.00 - ©197,99 016.45957 | 011.2061.C | 008.5021.L E,w'zusatzsg_hns,',din f,s,‘r’]"‘”e V'ert,,fuc"gn'
@ 198,00 @ 209,99 unrungen. Die Ruckentunrungen stutzen das

©210,00 - @22199 Werkzeug in der. Bohrung und Déimpfgn
auftretende Schwingungen. Das am Schél-
ilep AR P werkzeuge angekoppelte Glattwalzwerkzeug
QLD sk ist mit radial angeordneten Rollen aus-
024600 - 9257,99 gerustet, die ebenfalls hydraulisch Gber einen
A28 Méx14 T20 M8x20 Kegel auf Walzdurchmesser gefahren werden.
016.4507.P 016.4592.A | 008.5031.H Alle erwahnten Bauteile sind auswechselbar.
Schélmesser bzw. Messertaschen werden pendelnd eingesetzt um die Bohrungsmitte konstant zu halten.

Alle Aufbohrvorsatze sind auch komplett
montiert wechselbar.

@ 258,00 - @401,99

Die Schnitttiefen sind auf zwei Schneiden verteilt um bessere Spanabfiihrungen zu garantieren und optimale Oberflachen zu sichern. Es
werden Spantiefen zwischen 0,05 und 0,50 mm pro Seite herausgeschalt. Gewalzte Oberflachen erreichen Rautiefen von R, 0,4 bis 0,05
pm und Bohrungstoleranz von IT8 bisIT7.

Die Einsatzbereiche dieser Werkzeuge liegen zwischen @68,00 und @401,99 mm.
Die Arbeitsfolge dieser Werkzeuge:

StoRend Aufbohren, Schédlen und Glattwalzen in einem Arbeitsgang.

oy
W

\

\

\\}

Bestelldaten der Wendeschneidplatte s. Seite 13
Bestelldaten der Fiihrungsleisten u. Ruckenfihrungen s. Seite 14
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Ersatzteil - Bestellliste fur Typ 1220

Wendeschneidplatten Grof3e AK 16 - AK 40

Hartmetall

Bezeichnung Spanstufe

P20 TiN K10 TiN
AK 16 Gr.1-1,8x0,6 ]011.2840.B 018.7016.T 011.2802.K
AK 25 Gr.1-2,1x0,6 ]011.2842.W ]013.9684.M |011.2778.D

AK 40 Gr.1-2,5x0,8 ]011.2844.5 013.9685.K  [011.2779.B

Weitere Spanstufen und Beschichtungen auf Anfrage

Messertasche Gr.2+3
Wende-/ Klemmplattenhalter komplett fur Typ 1220 68,00 - 401,99

WPH [dent-Nr. Ident-Nr.

GroRe Wendeplattenhalter ~ Klemmplattenhalter
@ 68,00 - @122,99 014.0238.E 017.0616.D
@ 123,00 - @401,99 3 014.0240.T 017.0618.Z

Bohrbereich

Messertasche Gr. 2+3
268,00 - 401,99
fur Klemmplatte
alternativ einsetzbar

Wendeschneidplatte / Spanbrecher / Zusatzschneide fur Typ 1220

Bereich: ab @68,00 mm

Wendeschneidplatte Spanbrecher Zusatzschneide
P20 beschichtet P20 P20 beschichtet P20 P20 beschichtet P20
@ 68,00 - @ 122,99 I T YA\ 014.0837.F 008.0104. 008.5342.P
o0l 014.0843.L 014.0838.D 008.0246.M 008.0236.Q

Bohrbereich

014.0329.B 014.0328.D

Klemmplatte fiir Typ 1220

Radius 80 Radius 165

P10 beschichtet P10 P10 beschichtet P10

268,00 - 2 122,99 EERKZX{ Ny 011.8586.F 017.3628.E 011.8584 K
123,00 = 401790 BNV YA 011.8544 X 016.9840.F 011.8585.H

Bohrbereich
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Ersatzteil - Bestellliste fur Typ 1220

Fuhrungsleisten fur Typ 1220 #/

Vollhartmetall Schuhe f.
TiN beschichtet ML beschichtet Flihrungsleisten
FL 14 @ 68,00-2110,99 016.9229.T |019.6681.M -
?111,00-2144,99 40 014.4761.R [019.6682.N
FL18 @145,00-2197,99 65 016.9238.5 |019.6683.P 017.0631.H 008.5019.W
©198,00-2401,99 90 019.2768.L |019.6684.Q

Schrauben
f. Schuhe

Bezeichnung Bohrbereich Radius

Ruckenfuhrungen fur Typ 1220 -

|dent-Nr.
Winkelschlissel

Ident-Nr. Unterleg- Schrauben f.
Polyamid Scheibe Riickenflihrung

Bohrbereich

@ 68,00 - 122,99 N 013.9377.W M060X§25§2'%T4 SW4-008.5837 K
0112043 [— ===
X DIN6912
SW5-008.6948.U
@123,00 - §173,99 [N 019.5845R o o
M8x20 pIN912
. . . . SW5-008.5839.F
@ 174,00 - $399,99 [ 019.5846.5 | 008.6776.X i
@ 400,00 - @401,99 EEEN 01958477 | 0112042 | M1Ox20ommsa | qu7 o8 5840.W
008.5043.A

Hinweis: Die Riickenfiihrungen als Ersatzteil werden im eingebauten Zustand uberdreht.
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Ersatzteil - Bestellliste fur Typ 1220

Ersatzteile fr das Glattwalzwerkzeug

| g

Bohrbereich

68,00 @ 74,99 - 008.9074.R
010.7705.M
7500 - @ 8099 [ S 0181799 H
81,00 @ 8599 - 008.0805.B
8600 - @ 9099 [ R 008.9017 £
@ 91,00 - @105,99 @-bezogene @-bezogene
Nummerierun Nummerierun 008.0920.B
BRI RRTRE) Nummerierung | Nummerierun 9 018.1800.
@117,00 - 141,99 - 008.7278.K
2142,00 - @148,99 I B
@149,00 - @24599 ] 008.7862.A 018.1801.K
@ 246,00 - ©401,99 018.1802.L

Ident-Nr.
Kegel

Ident-Nr.
Kafig

Glattwalzrolle

Flhrungsleiste

SCHAL-/GLATTWALZWERKZEUGE | TYP 1220 ERSATZ- UND VERSCHLEIRTEILE




| TiefbohrSysteme.

TIEFBOHRTECHNIK | AUSRUSTUNGEN | ZUBEHOR

BTA-Tiefbohrsysteme GmbH
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GERMANY

Tel. +49 (0)4202/9684-5
Fax. +49 (0) 4202/ 96 84 - 70

e-mail info@bta-tiefbohrsysteme.com
Internet  www.bta-tiefbohrsysteme.com

Unser Programm:

@ B @ B B

Die Kataloge dienen nur zur Information und unterliegen nicht dem Anderungsdienst. Druckfehler, Irrtiimer und technische
Anderungen vorbehalten. Fiir weiterfiihrende Informationen nehmen Sie bitte Kontakt zur oben genannten Adresse auf.
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